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The document relates to a pump unit for delivering thick matter, especially concrete. The 
pump unit is provided with a piston replaceable in a single cylinder which feeds the thick 
matter from a feed hopper to an output socket. The pump unit comprises a valve body which 
is provided with two distinct breakthroughs and which can move between two final posi- 
tions. In one final position the feed hopper is connected angularly to the cylinder while the 
connection between the cylinder and the output socket is interrupted. In the other final posi- 
tion Of the valve body, the cylinder is connected lineally to the output socket. 
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HAUPT PATENT 

Charles Leupp, Schaff hausen 
Pumpe zum Fordern von dickfliissigen Massen, insbesondere Beton 



Dipl.-Ing. Kaspar Aebli, Kusnacht (Zurich), ist als Erfinder genannt worden 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Pumpe 
zum Fordern von dickfliissigen Massen, insbesondere 
Beton. 

Bekannte Pumpen fiir diesen Zweek weisen einen 

s in der Regel hydraulisch angetriebenen Fordbrkolben 
auf, der in einem Zylinder verschiebbar ist, von dem 
ein Ende einen als Sperr- und Offnungsorgan wirken- 
den Schieber zum Zuieiten des Fordergutes aus einem 
Einfulltrichter und zum Ableiten des Gules durch 

io einen Austrititsstutzen aufweist. Der Schieber war bis- 
her meistens in der Form einer ebenen Platte mit einer 
einzigen DurchlaBoffnung ausgebildet, die in der einen 
Endlage des Schiebers den Weg vom Einfulltrichter 
zum Zylinder und in der andern Endlage des Schie- 

15 bers den Weg vom Zylinder zum Austrittsstutzen frei- 
gab. Diese Konstruktion war insofern nachteilig, als 
in jeder Endlage des Schiebers tote Raume bzw. Ver- 
enguegen des Durchtrittsquerschnittes auftraten, wo- 
durch die Forderung der Massen beeintracbtigt und 

20 erschwert wurde. 

Nicht an Pumpen der bier in Betracht fallender 
Art, sondern an anderen Masehinen und Einrichtun- 
gen sind hingegen Schieber bekannt, die zwei ge- 
trennte Durchbrechungen fiir die beiden Stromungs- 

25 wege aufweisen, wobei der DurchlaBquerschnitt jeder 
der Durchbrechungen mit demjenigen der anschlie- 
Benden Robre ubereinstimmt und der Schieber und 
das denselben umgebende Gehause zylindrisch aus- 
gebildet sind und somit keine ebenen Gleitflachen 

30 haben. Wahrend ebene Gleitflachen bei Abniitzung 
leicht durch Aufsetzen von Plattchen oder Leisten 
erneuert werden konnen, ist das bei zylindrischen 
Gieitfiacheni nicht der Fall. 

Die Pumpe gemaB der Erfindung ist dadurch ge- 

35 kennzeichnet, daB in Kombination der an sich be- 
kannten Merkmale der Schieber ein Korper mit zwei 
getrennten Durchbrechungen ist, deren eine in der 



einen Endlage des Schiebers den Trichter mit dem 
Zylinder und deren andexe in der andern Endlage des 
Schiebers den Zylinder mit dem Austrittsstutzen ver- 40 
bindet, wobei jede der Durchbrechungen einen Durcb- 
laBquerschnitt aufweist, der mit demjenigen des Zylin- 
ders und des Austrittsstotzens wenigstens annahernd 
iibereinstimmt, und daB der Scbiebeir und ein zur 
Fiibrung desseiben verwendetes Gehause ebene Gleit- 45 
flachen aufweisen. 

Vorteilhaft bat der Schieber wenigstens annahernd 
quadraitische Querschnittsform und verlauft die zur 
Langsachse des Zylinders rechtwinklige Verschiebe- 
richtung des Schiebers waagrecht. so 

In der Zeichniung ist eine beispieisweise Ausfuhh 

rungsform des Erfindungsgegenstandes veranschau- 
licbt. 

Fig. 1 zeigt die ganze Pumpe teils in Seitenansicht 
und teils im senkrechten Laogsscbnitt. ss 

Fig. 2 stellt in groBerem MaBstab einen Teil der 
Pumpe mit dem Schieber im waagrechten Langs- 
schnitt nach der Linie II— II in Fig. 1 dar. 

Fig. 3 ist ein senkrechter Langsschnitt nach der 
Linie IH-III in Fig. 2, wobei sich der Schieber in der to 
gleicheiu Endlage befindet wie in Fig. 2. 

Fig. 4 ist eine Darstellung, bei welcher der Schieber 
sich in der andern Endlage befindet. 

Auf einem Gestell 10 sind zwei durch Rohre ge- 
bildete Zylinder 11 und 12 waagrecht verlaufend und 65 
axial hintereinander angeordnet. Die beiden Zylinder 

11 und 12 sind durch ein hobles Zwischenstuck 13 
mechanisch miteinander verbunden, das eine bydrau- 
lische Trennung der Innenraume der Zylinder 1 1 und 

12 bildet. Im einen Zylinder 11 ist ein Forderkolben ?o 

14 verschieibbar angeordnet, der durch eine Zugstange 

15 mit einem zweiten Kolben 16 gekuppelt ist, wel- 
cher sich im zweiten Zylinder 12 befindet. Beide 
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Kolben 14 und 16 sind gegen die Wand des betreffen- 
den Zylinders 11 bzw. 12 abgedichtet. 

Am Zwischenstiick 13 sind zwei Rohrstutzen 17 
vorhanden, die in den einen bzw. den andern Zylinder 

5 11 bzw. 12 emmiinden, und zwar auf den einander 
zugekehrten Seiten der Kolben 14 und 16. In Fig. 1 
ist nur der eine dieser Rohrstutzen 17 sichitbar. Die 
Rohrstutzen 17 dienen zum Ein- und Auslassen eines 
Druckmittels, z. B. Wasser, zwecks Erzeugung einer 

10 hin und her gehenden Bewegung der Kolben 14 und 
16. An den Stirnenden des zweiten Zylinders 12 be- 
finden sich elektrische Steuer senate 19 und 20, die 
vom Kolben 16 in seiner einen bzw. andern Endiage 
betatigt werden, zwecks Umsteuerung der Bewegungs- 

15 richdung der Kolben 14 und 16. 

Der Zylinder 1 1 ist an seinem vom Zwischenstiick 
13 abgekehrten Ende mit einem Gehause 21 ver- 
bunden, in welchem ein Schieber 22 in waagrechter 
Richiung und rechtwinklig zur Langsrichtung der 

20 Zylinder 11 und 12 beweglich gefiihrt ist (Fig. 2 bis 
4). Die eine Stirnwand des Gehauses 21 tragt einen 
hydraulischen Zylinder 23 , dessen in der Zeichnung 
nicht dargestellter, von beiden Seiten beauf schlagbarer 
Kolben mit dem Schieber 22 gekuppelt ist, una den- 

25 seioen betatigen zu konnen. Der Schieber 22 ist ein 
Korper mit zwei getrennten Durchbrechungen 24 und 
25. Die Durchbrechung 24 ist derart ausgebildet und 
angeordnet, daB sie in der einen Endiage des Schiebers 
22 gemaB Fig. 2 und 3 den Innenraum des Zylinders 

30 11 rnifc dem Auslauf eines EinfuHtrichters 26 ver- 
bindet, welcher auf eine entsprechende Offnung 27 an 
der Oberseite des Gehauses 21 aufgesetzfc ist. Die 
andere Durchbrechung 25 ist derart angeordnet und 
ausgebildet, daB sie in der andern Endiage des Schie- 

35 bers 22 gemaB Fig. 4 den Innenraum des Zylinders 
1 1 mit einem Austrittsstutzen 28 der Pumpe verbh> 
det. In der erst genannten Endiage des Schiebers 22 
ist die Verbindung zwischen dem Innenraum des 
Zylinders 11 und dem Austrittsstutzen 28 unter- 

40 brochen, wahrend in der zweitgenannten Endiage des 
Schiebers 22 die Verbindung zwischen dem Einf lill- 
trichter 26 und dem Innenraum des Zylinders 11 
unterbrochen ist. Der Schieber 22 wirkt somit als 
Sperr- und Offnungsorgan. 

45 Jede der Durchbrechungen 24 und 25 weist einen 
DurchlaBquerschnitt auf, der mit demjenigen des Zy- 
linders 11 und des Austrittsstutzens 28 wenigstens 
annahernd ubereinstimmt. So wird gewahrleistet, daB 
der Durchtrittsweg vom Einfiilltrichter 26 zum Zylin- 

50 der 1 1 bei der einen Endiage des Schiebers 22 und der 
Durchtrit'tsweg vom Zylinder 1 1 zum Austrittsstutzen 
28 bei der andern Endiage des Schiebers 22 weder 
Verengungen noch tote Raume aufweisen. 

Der Schieber 22 weist wenigstens annahernd qua- 

55 dratischen Querschnitt auf, so daB zwischen dem 
Schieber 22 und dem zur Fuhrung desselben ver- 
wendeten Gehause 21 ebene Gleitflachen vorhanden 
sind. Dies hat den Vorteil, daB bei Abnutzumg der 
Gleitflache des Schiebers 22 und gegebenenfails auch 

eo des Gehauses 21 in einfacher Weise die Gleitflachen 



durch Aufsetzen von Hartmetallplattchen wieder er- 
neuert werden konnen. 

Die Gebrauchs- und Wirkungsweise der beschrie- 
benen Pumpe ist wie f olgt: 

In dem in Fig. 1, 2 und 3 dargestellten Zeitpunkt 65 
wird mittels einer nicht dargestellten Hilfspumpe eine 
iriussigkeit, z. B. Wasser, durch den betrelfenden 
Kohrstutzen 17 in den Zylinder 12 gefordert, wodurch 
der Kolben 16 in Fig. 1 nach links bewegt wird. 

Der Kolben 16 zieht mittels der Zugstange 15 ?o 
auch den Forderkolben 14 im Zyiinder 11 in der 
gleichen Richtung. Uber den andern, nicht dargestell- 
ten Rohrstutzen stoBt zugleich der Kolben 14 die im 
Zyiinder 11 vorhandene Flussigkeit aus. Der Schieber 
ll befindet sich in der in Fig. 2 und 3 veranschau- 75 
Mehten Stellung. Der Forderkolben 14 saugt dick- 
fiUssiges Fordergut, z. B. Beton, aus dem Einfulltdch- 
ter 2o durch die Durchbrechung 24 des Schiebers 22 
in den Zylinder 11 hkiein. 

Wenn der Kolben 16 seine in Fig. 1 linke Endiage so 
erreicht, betatigt er den Steuerschalter 19, welcher mit 
Hilre nicht dargestellter Steuerungsmittel veranlafit, 
daB der Schieber 22 mittels des hydraulischen Zylin- 
ders 23 in seine andere Endiage gemaB Fig. 4 bewegt 
wird und daB Flussigkek in den Zylinder 1 1 gefordert ss 
wird und aus dem Zylinder 12 austreten kann. Die 
in den Zylinder 1 1 eingepumpte Fliissigkeit treibt den 
Forderkolben 14 in Fig. 1 nach rechts, wobei der 
Forderkolben 14 das im Zylinder 11 befindliche For- 
dergut durch die Durchbrechung 25 des Schiebers 22 90 
und den Austrittsstutzen 28 hinauspreBt und mittels 
der Stange 15 auch den Kolben 16 im Zylinder 12 
in der gleichen Richtung bewegt. An den Stutzen 28 
kann eine nicht dargestellte Rohrleitung beliebiger 
Lange angeschlossen sein, mit deren Hilfe das dick- 95 
fliissige Fordergut an eine gewunschte Stelie geleitet 
werden kann. 

Sobald der Kolben 16 seine in Fig. 1 rechts lie- 
gende Endiage erreicht, betatigt er den Steuerschalter 
20, der seinerseits mit Hilfe der erwahnten, nicht 100 
dargestellten Steuerungsmittiel veranlaBt, daB der 
Schieber 22 mittels des hydraulischen Zylinders 23 in 
die in Fig. 2 und 3 gezeigte Endiage zuriickbewegt 
wird und daB die Druckfliissigkeit wieder in den 
Zylinder 12 gepumpt wird und aus dem Zylinder 11 105 
austreten kann, wonach die Kolben 14 und 16 in der 
bereits beschriebenen Weise wieder in Fig. 1 nach 
links bewegt werden. Die beschriebenen Vorgange 
wiederholen sich periodisch. 

Der aus der beschriebenen Pumpe sich ergebende no 
Vorteil liegt hauptsachlich darin, daB das dickfliissige 
Fordergut sowohl bei seiner Bewegung aus dem 
Trichter 26 in den Zylinder 1 1 (Fig. 3) als auch bei 
seiner Bewegung aus dem Zylinder 11 in den Ausr 
trittsstutzen 28 (Fig. 4) keine verengten Stellen des ns 
Durchtrittsweges durchlaufen muB und auch in keine 
toten Raume entweichen kann. Ein weiterer Vorteil 
ergibt sich in den ebenen Gleitflachen des Schiebers 
22 und des Gehauses 21, welche Gleitflachen bei 
Abnutzung ohne Schwierigkeiten nachbearbeitet und 120 
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durch Auftragen von Plattchen erneuert werden kon- 
nen, was z. B. im Falle eines zylindrischen Schiebers 
oder Kugelschiebers nicbt moglich ware. Durch die 
Verschiebbarkeit des Schiebers in waagrechter Rich- 
tung wird eine niedrigere Bauhohe der Pumpe ermog- 
licht als in bekannten Fallen eines etwa senkrecbt 
beweglichen Flachschiebers. 

PATENTANSPRUCH 
Pumpe zum Fordern von dickflttssigen Massen, 
insbesondere Beton, mit einem Forderkolben (14), 
der in einem Zylinder (11) verschiebbar ist, dessen 
eines Ende einen als Sperr- und Offnungsorgan wir- 
kenden Schieber (22) auf weist zum Zuleiten des Fdr- 
dergutes aus einem EixrfiiQtrichter (26) und zum 
Ableiten des Gutes durch einen Austrifctsstutzen (28), 
dadurch gekennzeichnet, da6 der Schieber (22) ein 
Korper mit zwei getrennten Durchbrechungen (24 
und 25) ist, deren eine Durchbrechung (24) in der 



einen Endlage des Schiebers den Trichter (26) mit 
dem Zylinder (11) und deren andere Durchbrechung 
(25) in der anderen Endlage des Schiebers den Zylin- 
der (11) mit dem Austrittssstutzen (28) verbindet, 
wobei jede deir Durchbrechungen (24 und 25) einen 
DurchlaBquerschnitt aufweist, der mit demjenigen 
des Zylinders (11) und des Austrittsstutzenis (28) 
wenigstens annahemd iibereinstimmt, und daB der 
Schieber (22) und ein zur Fiihrung desselben verwen- 
detes Gehause (21) ebene Gleitflachen aufweisen. 

UNTBRANSPRUCHE 

1. Pumpe mach Patentanspruch, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schieber (22) wenigstens annahernd 
quadratische Querschnittisform hat. 

2. Pumpe nach Unteranspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zur Langsachse des Zylinders 
(11) rechtwinklige Verschieberichtung des Schiebers 
(22) waagrecht verlauft. 



Charles Leupp 
Vertreter: Dr. H. Scheidegger & Co., Zurich 
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